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PLAN UPRAVLJANJA OTPADOM

1.0 UvOD
1.1 Nadéin postupanja sa otpadom

HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.0.0. Beograd Ogranak Sabac, kao odgovorna organizacija u
odnosu na zaStitu zivotne sredine, uspostavila je svoj Plan upravljanja otpadom, a u svrhu
ostvarivanja ciljeva:

e Uspostavljanje efikasnog sistema upravljanja otpadom
Uspostavljanja tanih podataka o koli¢inama, vrstama i tokovima otpada
UsaglaSavanja sa nacionalnim zakonodavstvom
Smanjenja koli¢ina proizvedenog otpada
Odlaganje otpada koji ne moze da se iskoristi na $to ekonomic¢niji nacin, a u skladu sa
zakonskom regulativom
e Ostvarivanje saradnje sa mesnom zajednicom i predstavnicima nadleznih organa

HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.0.0. Beograd Ogranak Sabac, kroz Sistem upravljanja
zaStitom zivotne sredine po standardu 1ISO 14001:2015, ima razvijeno Upravljanje otpadom koje
je definisano kroz Procedure i radna uputstva.

Sam sistem podrazumeva stalna poboljSanja pa time i poboljSanje Upravljanja otpadom.

Postupanje sa otpadom u HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.o.0. Beograd Ogranak Sabac je
u saglasnosti sa Radnim uputstvom Upravljanje otpadom RU.EMS.BL- 00-02 koja je data kao
prilog Plana upravljanja otpadom. Radnim uputstvom je definisana potreba razvrstavanja
otpada, odredivanje karaktera i mase otpada, mesto odlaganja, vodenje evidencije o
proizvedenim, recikliranim i odloZzenim koli¢inama otpada , kao i izrada i dostavljanje izveStaja
o upravljanju otpadom.

Detaljnije postupanje sa razli¢itim otpadnim materijama definisana su kroz posebna RU (radna
uputstva), gde su propisana postupanja sa konkretnim vrstama otpada.
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2.0. ZAKONSKA REGULATIVA

Ef_d' NAZIV ZAKONA ILI POZAKONSKIH AKATA OBJAVLJENO
ZAKON O UPRAVLJANJU OTPADOM
Zakon o potvrdivanju Bazelske konvencije o “gllist SRJ Medunarodni
1. kontroli prekograni¢nog kretanja opasnog
A ; ugovori”, br. 2/1999
otpada i njihovom odlaganju
2. Zakon o upravljanju otpadom “Sl.glasnik RS”, br. 36/2009
br. 88/2010 14/2016
95/2018 —dr.zakon i
35/2023
Uredba o sadrzini | na¢inu vodenja informacijskog sistema
3. zastite Zivotne sredine,metodologiji strukturi | zajednickim rs| glasnik RS”, br. 112/2009
osnovama, kategorijama | nivoima sakupljanja podataka
kao | o sadrzini informacija o kojima se redovno |
obavezno informiSe javnost
Uredba o Listama otpada za prekograni¢no
4. | kretanje, sadrzini i izgledu dokumenata koji prate 1S].glasnik RS”, br. 34/2022
prekograni¢no kretanje otpada sa uputstvima za
njihovo popunjavanje
5. Uredba o odlaganju otpada na deponije "Sl.glasnik RS™, br. 92/2010
Uredba o vrstama otpada za koje se vrSi termicki
tretman, uslovima i kriterijumima za odredivanje
6. | lokacije, tehni¢kim i tehnolokim uslovima za “Sl.glasnik RS", br. 102/2010 |
projektovanje, izgradnju, opremanje i rad 50/2012
postrojenja za termicki tretman otpada, postupanje
sa ostatkom nakon spaljivanja
Pravilnik o sadrZini dokumentacije koja se podnosi »Sl.glasnik RS", br. 60/2009
2 E;f;?toet\;;?;zdavanje dozvole za uvoz, izvoz i br.101/2010 48/2017 |
80/2017, 98/2017 ,
38/2018i 6/2021
Pravilnik o obrascu Dokumenta o kretanju otpada i “Sl.glasnik RS”, br.114/2013
8 uputstvu za njegovo popunjavanje
9. Pravilnik o obrascu dokumenta o kretanju opasnog »Sl.glasnik RS”, br.17/2017
otpada, obrascu prethodnog obavestenja, nacinu
njegovog dostavljanja i uputstva za njihovo popunjavanje.
10. Pravilnik o obrascu zahtsva za izdavanje do.zvvole. za »Sl.glasnik RS”, br.38/2018
Tretman odnosno skladiStenje ponvno iskoriScenje i
odlaganje otpada
11. Pravilnik o sadrzini i izgledu dozvole za upravljanje »Sl.glasnik RS", br. 93/2019
otpadom
12. Pravilnik o kategorijama, ispitivanju i klasifikaciji »Sl.glasnik RS”, br. 56/2010 , 93/2019
otpada
1 39/2021
13, Pravilnik o uslovima, nacinu i postupku upravljanja “Sl.glasnik RS”, br.71/2010
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otpadnim uljima

14.

Pravilnik o sadrZini potvrde o izuzimanju od
obaveze pribavljanja dozvole za skladiStenje
inertnog i neopasnog otpada

“Sl.glasnik RS”, br.73/2010

15.

Pravilnik o postupanju sa otpadom koji sadrzi
azbest

“Sl.glasnik RS”, br.75/2010

16.

Pravilnika o na€inu i postupku upravljanja otpadnim
gumama

'Sl.glasnik RS”, br.104/2009
i br. 81/2010

17.

Pravilnik o naginu i postupku upravljanja istro§enim
baterijama i akumulatorima

“Sl.glasnik RS”, br.

86/2010

18.

Pravilnik o nacinu skladiStenja, pakovanja i
obelezavanja opasnog otpada

“Sl.glasnik RS”, br.

92/2010i 77/2021

19.

Pravilnik o sadrzini, nacinu vodenja i izgledu
registra izdatih dozvola za upravljanje otpadom

“Sl.glasnik RS”, br.

95/2010

20.

Pravilnik o nacinu i postupku za upravljanje
otpadnim fluorescentnim cevima koje sadrze Zivu

“Sl.glasnik RS”, br.

97/2010

21.

Pravilnik o uslovima i nacinu sakupljanja,
transporta, skladiStenja i tretmana otpada koji se
koristi kao sekundarna sirovina ili za dobijanje
energije

“Sl.glasnik RS”, br.

98/2010

22.

Pravilnik o nacinu i postupku upravljajnja otpadnim
vozilima

“Sl.glasnik RS", br.

98/2010

23.

Pravilnik o Listi elektri¢nih i elektronskih proizvoda,
merama zabrane i ograni¢enja koriS¢enja elektricne
i elektronske opreme koja sadrzi opasne materije,
nacinu i postupku upravljanja otpadom od
elektri€nih i elektronskih proizvoda

“Sl.glasnik RS”, br.

99/2010

24.

Pravilnik o postupanju sa uredajima i otpadom koji
sadrZi PCB

“Sl.glasnik RS”, br.

37/2011

25.

Pravilnik o listi POPs materija, nacinu i postupku za
upravljanje POPs otpadom i grani¢nim vrednostima
koncentracija POPs materija koje se odnose na
odlaganje otpada koji sadrzi ili je kontaminiran
POPs materijama

“Sl.glasnik RS”, br.

65/2011 1 17/2017

26.

Pravilnik o nacinu i postupku upravljanja otpadom
od titan-dioksida, merama nadzora i monitoringa
zivotne sredine na lokaciji

“Sl.glasnik RS”, br.

1/2012

217.

Pravilnik o nacinu transporta opasnog tereta u drumskom
saobracaju

"Sl.glasnik RS”, br. 125/2014

28.

Zakon o transport opasne robe

Sl.glasnik RS br.104/2016 ,83/2018
i 95/2018i 10/2019-dr.zakon

29.

Uredba o tehni¢kim i drugim zahtevima za
zguru, kao gradevinski proizvod namenjen
za upotrebu u izgradniji, rekonstrukeciji,
sanaciji i odrzavanju nasipa, zasipa i

posteljica infrastrukturnih objekata javne

Sl. glasnik rs", br. 69/2018
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namene
Pravilnik o listi mera prevencije stvaranja otpada | SL.glasnik RS br. 7/2019
30.
Uredba o visini i uslovima za dodelu podsticajnih  |("SI. glasnik RS", br. 88/2009, 67/2010,
31 sredstva 101/2010, 86/2011, 35/2012, 41/2013 -
' dr. pravilnik, 81/2014 - dr. pravilnik,
30/2015 - dr. pravilnik, 44/2016 - dr.
pravilnik, 43/2017 - dr. pravilnik,
45/2018 - dr. pravilnik, 20/2019 - dr.
pravilnik ,49/2020 - dr. pravilnik i
49/2022 dr.pravilnik)
Pravilnik o uskladenim iznosima Sl. Glasnik rs br.49/2022
32 podsticajnih sredstava za ponovnu
upotrebu, reciklazu i koriSéenje odredenih
vrsta otpada
Pravilnik o sadrzinu zahteva za upis u Sl. Glasnik RS br. 76/2019 | 95/2022
33. , . . . y
Registar nusproizvoda i Registar otpad koji
je prestao da bude otpad
Pravilnik o kriterijumima za odredivanje Sl. Glasnik RS br. 76/2019 | 95/2022
34. . . N
nusproizvoda i obrascu izveStaja o
nusproizvodima , nacinu i rokovima za
njegovo dostavljanje
Pravilnik o tehni¢kim zahtevima i drugim Sl. Glasnik RS br. 78/2019
35. o . n
kriterjumima za pojedine vrste otpada koji
prestaju da budu otpada
Pravilnik o vrstama otpada koje se mogu Sl. Glasnik RS BR. 93/2019 | 95/2022
36. - - S
tretirati u mobilnim postrojenjima i vrstama
mobilnih postrojenja za koje se izdaje dozvola
za tretman otpada
Program upravljanja otpadom u Republici Srbiji Sl. Glasnik RS br. 12/2022
37.
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za period od 2022-2030 godine
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3.0. OPIS LOKACIJE

HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.0.0. Beograd Ogranak Sabac se nalazi na 44°45’ severne
geografske Sirine i 19°41’ istocne geografske duzine i na nadmorskoj visini od 80 metara.
Locirana je na desnoj obali reke Save, 103 km uzvodno od Beograda.

Krug fabrike belih limova u Sapcu se nalazi u istoénoj radnoj industrijskoj zoni koja se nalazi

u neposrednoj blizini reke Save i Cerskog obodnog kanala koji se uliva u Savu u

neposrednoj blizini fabrike sa jugoistoéne strane, nizvodno od mosta kojim se izlazi iz Sapca

u pravcu autoputa Beograd — Sid.

Fabrika se nalazi na oko 5 km od centra grada. Najblizi stambeno objekti se nalaze na
rastojanju od oko 780 m. Severozapadno, u neposrednom susedstvu fabrike se nalaze
industrijski objekti koji pripadaju preduzecu ”Zorka boje i lakovi”.

Slika 1. Lokacija HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.0.0. Beograd Ogranak Sabac

i A - | i 1 il

4.0. OPIS TEHNOLOSKOG POSTUPKA

HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.0.0. Beograd Ogranak Sabac, bavi se proizvodnjom belog
lima u koturu i paketu. Proces proizvodnje se odvija kroz sledecée tehnoloSke procese:

¢ Prijem, kontrola i skladiStenje sirovina;

¢ Kalajisanje hladno valjanog lima (HVL);

e Secenje belog lima;

¢ Izrada ambalaze, pakovanje, skladiStenje i otprema belog lima;
¢ Priprema procesne vode;

¢ Preci8Cavanje otpadnih voda.
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Beli limovi proizvedeni u HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.0.0. Beograd Ogranak Sabac,
u zavisnosti od dresiranja, dimenzija, nanosa kalaja i pasivizacije imaju razli¢itu primenu.

Beli lim se koristi u ambalaznoj industriji za proizvodnju limenki, a svoju dalju primenu nalazi u
razli¢itim oblastima: prehrani, hemijskoj industriji, farmaceutskoj, i drugim vrstama industrije.

4.1.Prijem hladno valjanog lima (HVL)

Osnovna sirovina za proizvodnju belog lima je hladno valjan lim iz Smedereva. Koturovi se sa
skladiSta izdaju u proizvodnju na osnovu naloga sluzbe Logistika. Po raspakivanju i vizuelnoj
kontroli spoljaSnjih namotaja, koturovi se prevodnicom prebacuju na ulaz ETLa.

Po raspakivanju, balira se otpadni papir i karton u balirci, bale se ubacuju u kontejner za otpadni
papir i dalje ga operater za saklupljanje otpada, preduzeée “Napredak” Sabac, preuzima i
kamionima odvozi na odgovarajuéu lokaciju.

Traku za vezivanje kotura, kao i unutrasnji i spoljasSnji obodni metalni prsten odlazu se zajedno
sa skrepom. Eventualni plastevi od "C" pakovanja kotura, kada se dopremaju koturovi iz uvoza,
slazu se na zato pripremljenu paletu, koja se odnosi na pakovanje kotura belog lima ili se se€e u
ambalazi za ugaonike. Poklopci od iverice ili daske zajedno sa paletama za koturove se odnosi
u magacinsko poslovanje.

Koturovi, koji su zadrzani — holdovani lociraju se na odgovarajucéu lokaciju.

4.2.Ulazna sekcija linije kalajisanja

Na ulaznoj sekciji, da bi se obezbedilo stalan rad proizvodne linije, postoje dva odmotaca. Jedan
odmotac radi, a sa drugoga se uvodi traka do varilice. Po zavrSetku prethodnog kotura, ulaz se
zaustavlja, toranj polako prazni tako da procesna linija stalno radi, i vari se kraj kotura sa
pocCetkom uvedenog kotura. Dalje se odbacuje traka sa odmotaca koji je zaustavljen, na njega
se stavlja nov kotur i ponovo se uvodi traka do varilice. Ovim naizmeni¢nim radom na ulazu,
ostvaruje se kontinuiran rad procesne sekcije.

Odmabh posle varilice nalazi se Obreziva¢ gde se traka obrezuje na potrebnu Sirinu, obi¢no po 8
mm sa obe strane. Otpad se odvodi u podrum gde ga “skrep baler” sabija u bale, koje se dalje
izvlace na kotu ,0” i prenose na lokaciju za skrep, odnosno magnetnom kukom u vagone za
skrep i Zeleznicom dalje do Celitane u Smederevu.

4.3.Procesna sekcija

Proces kalajisanja je sam po sebi sloZzen proces i zahteva niz prethodno obavljenih radnji u
smislu same pripreme, a to su alkalno ci8¢enje trake i dekapiranje.

4.3.1.Sekcija alkalnog ¢iS€enja

Kao prvi deo pripreme na liniji kalajisanja bilo bi alkalno tretiranje. Svrha ovoga postupka je
da se odisti crna €eliCna traka koja je kontaminirana raznim opiljcima i prljavstinom iz samog
procesa proizvodnje, kao i od samog ulja koje se koristi za zastitu od korozije hladno valjane
trake (DOS-om od 80 g/m?).

Sam proces alkalnog tretiranja pretstavlja zatvoreni ciklus i kako ¢ini samo kariku u procesu
proizvodnje €ine ga elementi rasporedeni u tri ose. U donjem delu (podrumu) postoje dva
cirkulaciona tanka (rezervoara) za alkalni rastvor, koji su snabdeveni sistemima za odrzavanje
temperature i pumpama za bacanje rastvora naviSe, rezervoari za aklalije i sistem za njihovo
automatsko doziranje, cirkulacioni rezervoari za ispiranje vodom te sabirnom alkalnom jamom i
Citavim sistemom odvodnih i dovodnih cevi.
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Gornji deo ovog dela ¢iséenja (platforma) Cinile bi kade za alkalno tretiranje uz sve pratece
elemente, aspirator pare i gasova, konduktorski i pritisni valjci iznad kada i potopljeni-sink valjci
pri samom dnu kada.

Traka pri kretanju ide naizmeni¢no po vertikali tj. preko valjaka u oba smera. Sami
konduktorski valjci su €elicne konstrukcije sa bakarisanom pa nikolovanom povrsinom. Kroz njih
se propusta rashladna voda koja ih hladi.

Celi¢na traka prolazi izmedu dva reda postavljenih elektroda od &elika i u odnosu na njih
moZe biti anoda ili katoda-naizmeni¢no.

Nakon svega pomenutog treba traku oprati od hemijskih sredstava predvidenih za ovaj
tretman. Pranje trake u toku tretiranja i ispiranja pri zavrSenom ciklusu se izvodi preko prskalica.
Pranje iz prvog para prskalica vrsi se iz cirkulacionog tanka i to tako $to se meSa sa parom pri
¢emu se dostize temperatura od 60+-80°C. Posle drugog pranja voda ide u sabirne kanale, a
odatle u alkalnu jamu.

4.3.2.Sekcija za dekapiranje

Dekapiranje je produzni deo CiSCenja posle alkalnog tretiranja. U samom principu ovo
Ciséenje je dosta identiéno prethodnom, a sama razlika se svodi na reakcije izmedu oksidnog
sloja, elektrolita i Pb elektroda. Naime, svrha ovog Ciséenja je da se odgovarajuéom
koncentracijom H,S0. uti€e na metalnu (oksidnu) povrsinu trake, tako da se odstrane ovi oksidi,
te da se blago izvrSi nagrizanje iste.

Ova priprema u cilju dobijanja Sto Cistije CeliCne trake (povrsine) pozitivno se odrazava na
moguénost uspesnijeg kalaisanja. Sam postupak dekapiranja se odvija u uslovima za to
predvidenim uz kompletnu opremu koja je skoro ista kao kod alkalnog tretiranja.

Gornji deo opreme obuhvata kade sa valjcima: kerijer, pritisni i potopljeni. Elektrode kod
dekapiranja su od olova (Pb). Sve kade na liniji imaju revizione otvore pri dnu tj. nesto iznad
nulte ose. U ovoj osi,a ispod kada takode nalazi se slivnik, kako bi se eventualno curenje moglo
odvesti cevima u prihvatnu jamu. U istoj osi nalaze se, takode, odmerni rezervoar za sumpornu
kiselinu i pumpom koja puni ovaj tankic iz cisterne koja se nalazi u pogonu otpadnih voda.

Iznad kada za CiS¢enje nalazi se vakum hauba (aspirator) koja sva isparenja odvodi u
precista¢ gasova.

Kerijer valjci se u mnogome razlikuju od valjaka za alk. tretman; kao prvo iznutra se he hlade
i obloZeni su gumenom masom odredenog kvaliteta.

Valjci za cedenje ili "pin¢" valjci su priblizno isti i sa potpuno istom funkcijom u radu.

Olovne elektrode su poredane po vertikali,po horizontalnoj osi i paralelne su sa trakom (sa
obe strane), a udaljene su od nje za priblizno 50 mm.

Potopljeni valjci su €eli€ne konstrukcije obloZzene gumom otpornom na kiselinu.

Posle "A" i "B" dekapiranja traka se izlaze pranju na tri para dizni. Zadnji par kao i dizne iza
skretnog valjka br. 4 napajaju se procesnom vodom.

Zbog jake agresivnosti H,SO4, a | zbog drugih faktora, elektrode kao najpogodnije su od
olova (Pb). One su po svojoj duzini postavljene na horizontalne mostove i imaju paralelan
polozaj u odnosu na traku. U smislu dodele polarnosti, dekapiranje moze biti: anodno, katodno,
odnosno kombinacijom jednog i drugog.

Elektrohemijsko dekapiranje u odnosu na samo hemijsko dekapiranje je progresivnije, a
uslovljeno je, odnosno, inicira ga moguénost kratkog zadrzavanja trake u ovom podrudju.

Blago nagrizena povrsina Celi¢ne trake se cedi pritisnim valjcima a onda se izlaze jakom
prskanju (pranju) iz dizni. Ova voda je iz cirkulacionog rezervoara za kiselo ispiranje. Pritisak na
dizne ¢ini jedna od dve pomenute pumpe. Ovaj sistem obezbeduje vodu za ispiranje iz dve
radne kade, inace ispiranje bi se moglo predstaviti u tri faze:

- Primarno ispiranje, koriSéenje recirkulacione vode
- Zavrsno pranje koriS¢enjem sveZe procesne vode

Zavrdni deo ispiranja vr3i se procesnom vodom koja se posle ispiranja vrac¢a u cirkulacioni
rezervoar, ¢ime se osveZava voda, a viSak iz tanka preko prelivnice ide u kiselu sabirnu jamu. |
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konacéno u trec¢oj fazi ispiranja i kvasenja traka se u manjoj meri (dozi) kroz dizne ispira i kvasi
Sto pogoduje narednoj fazi - kalajisanju.

Temperatura elektrolita

Za date koncentracije kalaja, kiseline i aditiva postoji opseg temperature elektrolita.
Temperatura se kontroliSe automatski regulisanjem protoka pare ili protoka hladne vode kroz
grejne cevi, odnosno izmenjivaCe toplote. Preporu€uje se da se radna temperatura odrzava 30-
36°C. Da bi se sprecilo nedozvoljeno povec¢anje temperature elektrolita za kalajisanje, on kruzi
kroz Cetiri hladnjaka, kroz koji se pusta rashladna voda po potrebi. Temperatura elektrolita,
najCeSce raste kod rada sa velikim nanosima kalaja i rada uparivaca.

Dobijanje sjajnih previaka

Kalajna prevlaka ima tamni, mat izgled posle deponovanja na traci. Da bi se dobila sjajna,
blistava povrdina, slicna onoj koja se dobija primenom toplog kalajisanja, traka se zagreva do
temperature nesto iznad 232°C, Sto je tacka topljenja kalaja, pa se naglo hladi tako da prevliaka
ocvrsne pre nego Sto dode u dodir sa valjkom i to se zove elektro-otporno rastapanje.

4.3.3.Sekcija za zaStitu kalajne prevlake - Pasivizacija

Kalajni lim se podvrgava elektrohemijskom tretiranju - Pasivizaciji. Da bi sprecila oksidaciju
belog lima on se hemijski i elektrohemijskim putem tretira u rastvoru natrijum-bihromata ¢ime se
spreCava mogucénost promene boje usled oksidacije poznata kao "Zuta mrlja" i obi¢no se
pojavljuje pri nano3enju odnosno pec€enju laka ili uskladidtenja u neodgovarajuéim prostorijama.
Za sada kao najbolji postupak u najvec¢em broju slucajeva, koristi se "Postupak 311".

4.3.4.Nauljivanje

PoSto se beli limovi tretiraju, isperu i osuSe, na njihove povrSine se nanosi tanak sloj ulja.
Funkcija ovog filma je da svede na minimum kasnija oSte¢enja koju mogu da nastanu abrazijom.
Limovi koji su zasti¢eni uljem olakSavaju sortiranje, rukovanje, mehani¢ko dodavanje, operacije
lakiranja i Stampanja. za ove svrhe koristi se ulje DOS (di (2-etil-heksil) - sebacat). Normalan
nanos ulja je 3-5 mg/m2.

4.3.5.ElektrolitiCko nauljivanje

Elektroliticko nauljivanje moze da bude podeseno tako da nanosi uljne filmove od 3-5 mg/m?
u opsegu svih radnih brzina. Traka mora uvek da bude suva pre nego 3to ude u nauljivanje,
posto voda koja je zaostala na traci mozZe da sprec€i odgovaraju¢e nauljivanje.

Ulje u obliku magle ulazi u elektrostaticko polje, prima elektrostatiCko naelektrisanje i traka
privliadi Eestice. Elektrostati¢ko polje dobija se iz visokonaponskog izvora struje.

Debljina uljnog filma na traci zavisi od pritiska vazduha koji se dovodi u atomizer. Uljne
mlaznice atomizera treba da pokriju Sirinu 8-10cm uzu od Sirine trake koja se nauljuje. Sa
promenom brzine linije magnetni ventili se automatski aktiviraju radi promene pritiska vazduha
na atomizer.

Vazdusni pritisak koji je potreban za svaki opseg brzina treba da bude podeSen tako da
obezbeduje dovoljno uljne pare za Zeljenu tezinu filma.

Zbog mogucnosti pozara kod elektrostatiCkog nauljivanja treba da stoji ru¢ni aparat za
gadenje poZara napunjen CO, gasom kapaciteta 23 kg. Cim se primeti lo$ rad nauljivada a
razlog je zaprljanost, kao i posle duzeg stajanja nauljivaca treba ga o istiti.

4.4 SECENJE KOTUROVA BELOG LIMA
Linija za secenje je konstruisana tako da prima koturove belog lima, razmotava ih, se€e na

odredenu duzinu (koja se podeSava prema zahtevu kupca) i klasira.
Na njoj se sece elektrolitiCki kalajisana traka od mekog celika:
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- debljine 0,15-0,50mm

- Sirine 500-1025 mm
IseCene table mogu biti:

- Sirine 500-1025mm
- duzine 500-1150mm

Maksimalna brzina secenja je 5m/s.
Osnovni delovi opreme su:

- nosac za prihvatanje i kolica za donoSenje kotura na odmotac¢
- odmotac¢ sa jamom za petlju

- ravnalica sa noZevima za secenje

- klaser za klasiranje u Cetiri paketa sa kontrolnim uredajem

Postupak rada nosaca za prihvatanje i kolica za dono$enje kotura na odmotac:

Kranom se donose koturovi i spustaju na nosac za prihvatanje Cije ivice su obloZene tvrdom
gumom radi spre¢avanja ostec¢enja lima. Posle provere identifikacionog broja i Sirine kotura
ispod kotura se podvladi kolica, podizu kotur i postavljaju na trn.

4.5.POSTUPAK PAKOVANJA PAKETA

Paketi homogeni, ravno sloZeni u slogovima broj 3 i 4 posle verifikacije pakuju se na samoj
Liniji makaza (TSL1 i TSL2) i upiSu se u smenski izvestaj. Puni paketi nehomogeno slozeni u
slogove broj 1 i 2 veZu se odnose na odgovarajuce meduskladiSte. U zavisnosti od zahteva
kupca. a sve u cilju odrzanja kvaliteta tabli belog lima, imamo 3 tipa pakovanja paketa:
pakovanje R, T i J. Tip pakovanja dat je u nalogu za secenje.

1. Tip “R” — Paket se oblaze u potpunosti sa metalnim ugaonicima svuda sa strana, a na vrh
se postavlja metalna tabla pocinkovanog lima istih dimenzija kao i dimenzije tabli.

2. Tip “T" — Paket se oblaze u potpunosti sa metalnim ugaonicima svuda sa strana, ali se na
vrh ne postavlja metalna tabla.

3. Tip “J” — Takozvano “lako” pakovanje - na gornje i donje ivice paketa se postavljaju
metalni ugaonici dimenzija 50x50mm koji pokrivaju samo ivice paketa. Na vrhu paketa i sa
strana se ne postavlja metalna zastita.

4.6. PRATECI PROCESI

Da bi se tehnoloSki proces proizvodnje belog lima obavljao kvalitetno i bez zastoja, postoji
izvestan broj prateéih objekata: Postrojenje za pripremu procesne vode i preciscavanje otpadnih
voda, Radionica za izradu ambalaZze, Radionica za Galvanizaciju i Radionica za masinsku
obradu.

4.6.1.Radionica za izradu ambalaze

Osnovna namena ovog pogona je izrada ambalaze za pakovanje belog lima proizvedenog
na liniji kalajisanja i ise€enog u Pogonu za pakovanje i konfekcioniranje. Na osnovu kapaciteta
fabrike (150.000 t. belog lima) usvojen je kapacitet pogona za izradu ambalaze od 500 kompleta
na dan, odnosno 130.000 kompleta godisnje.

Smesten je u glavnoj proizvodnoj hali i zauzima prostor od 2.600m? od ¢ega 1.000m?
odpada na skladisni prostor za odlaganje sirovina i gotovih kompleta za pakovanje. Lociran je u
neposrednoj blizini pogona za pakovanje belog lima (TSL) Sto je pogodnost, jer se eliminiSu
transportni troSkovi, posto se prenoSenje elemenata i sklopova vrsi viljuSkarom.

Na osnovu usvojenog standarda za pakovanje belog lima u tablama, od vrste transporta i
udaljenosti kupca belog lima, usvojena su 3 osnovna tipa pakovanja:

- pakovanje tip "R”

- pakovanije tip " T”
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- pakovanije tip °J”

Pakovanje tip “R” koristi se za transport belog lima na manje udaljenosti (Sabac, N. Sad.,
Beograd).

Pakovanje tip “T” koristi se za transport belog lima na nesto vecu udaljenost

Pakovanje tip “J” koristi se za lim koji se Salje u izvoz (eksportno pakovanje) mada i domaci
kupci (vojska) mogu zahtevati ovaj vid pakovanja.

Gore navedeno pakovanje (R, T i J) koristi se iskljuivo za pakovanje lima ise€enog na
makazama u table odredenih dimenzija, dok se za lim koji se transportuje u koturovima koriste
pakovanja tip "E”, tip “U” i tip "H".

Na ovoj ambalazi se u pogonu za izradu ambalaze vrSi eventualna popravka ili prepravka
kako bi se prilagodila zahtevima ambalaze za pakovanje belog lima u koturovima.

Materijali kojima se vrSi pakovanje su metalni elementi, drveni elementi i elementi od
kartona, slozeni tako da izvrSe funkciju zaStite belog lima. Na osnovu svih gore iznetih zahteva u
okviru pogona za izradu ambalaze formirane su sledecée radionice za izradu:

- metalnih elemenata za pakovanje

- drvenih elemenata i formiranje paleta

- kartonske ambalaZe.

Radionice nisu fizicki medusobno razdvojene a transportni putevi su posebno oznaceni kao i
skladiSta sirovina i gotovih proizvoda.

4.6.2.Pogon galvanizacija

U Kompanijui HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.0.0. Beograd Ogranak Sabac, nalazi se i
hala sa opremom za Galvanizaciju. Osteceni valjci u procesu proizvodnje ovde se galvaniziraju i
tako ponova vracaju u eksploataciju.

Hemijsko i elektrohemijsko CiS¢enje

Hemijsko i elektrohemijsko &iS¢enje odvija se u alkalnom rastvoru koncentracije 175+225gr/|
NaOH, na temperaturi okoline. Rastvor se nalazi u ¢elicnoj kadi zapremine 4,5m? (dimenzija
1200x1200x3200mm) — kada P11.

Proizvod se postavlja u kadu za elekirohemijsko CiSéenje (kada P11) i vrSi se izbor polariteta
i jaCine struje u kadi prema parametrima propisanim shodno TehnoloSkoj instrukciji
"Elektrohemijska depozicija po postupku FESCOL".

Nakon elektrohemijskog ¢iS¢enja, proizvod se ispira vodom nad kadom za ispiranje
obloZzenom gumom zapremine 4,5m (dimenzija 1200x1200x3200mm) - kada P21 i prebacuje u
kadu za elektrohemijsko nagrizanje (kada P12).

Vode od ispiranja Salju se iz Sabirne jame u TJ Priprema i preci$¢avanje otpadnih voda.

Elektrohemijsko nagrizanje

Pre depozicije povrsina mora da bude hemijski Cista i blago nagrizena, kako bi se ostvarila
odgovaraju¢a adhezija. Proizvod se podvrgava nagrizanju u rastvoru razblazene H>SO4
koncentracije 450+520g/l na temperaturi okoline, maksimalno 24°C. Rastvor se nalazi u ¢eli¢noj
kadi zapremine 4,5 m3 (dimenzija 1200x1200x3200mm) — kada P12 .

Proizvod se postavlja u kadu za elektrohemijsko nagrizanje (kada P12) i vrSi se izbor
polariteta, zadaje se jacCinu struje u kadi i prati se vreme trajanja procesa, prema parametrima
propisanim shodno TehnoloSkoj instrukciji "Elektrohemijska depozicija po postupku Fescol" .

Nakon elektrohemijskog nagrizanja, vrSi se ispiranja proizvoda vodom nad kadom za
ispiranje (kada P21)

Ukoliko se na mestima javlja prekid vodenog filma , potrebno je izvrsiti dodatnu mehanicku
pripremu vodenom Smirglom.

Niklovanje
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Niklovanje je proces elektrohemijskog nanoSenja nikla na proizvod. Niklovanje se odvija u
kadi za niklovanje (kada P16) zapremine 4,5 m3 (dimenzija1200x1200x3200mm) u rastvoru nikl-
sulfata koncentracije 190+250gr/l, natrijum hlorida 14+17g/l, borne kiseline 27+33g/l, pH 5,0+5,2
i radne temprature 27+33°C. Kada je od ¢elika, obloZena sa unutrasnje strane poliesterom. Na
zidovima kada nalaze se korpe u kojima je smeSten nikl u rondelama.

Nakon ispiranja proizvoda posle elektrohemijskog nagrizanja proizvod se postavlja u kadu
za niklovanje (kada P16).

Zadaje se jacCina struje i reguliSe temperatura prema parametrima propisanim shodno
Tehnoloskoj instrukciji "Elektrohemijska depozicija po postupku Fescol" i vrSi se nadzor
filtriranja i barbotiranja elektrolita, jacina struje , kao i vreme trajanja procesa.

Po isteku vremena nanoSenja nikla , proizvod se vadi iz kade za niklovanje (kada P16) i
prebacuju se u kadu za ispiranje nikla i bakra (kada P18) zapremine 4,5m (dimenzija
1200x1200x3200mm).

Po zavrSenom ispiranju nad kadom za ispiranje proizvod se prebacuje na Meduskladiste
G12 gde se vrSi demontaza alata za noSenje i blendi.

Ukoliko je niklovanje zavrSna obrada , proizvod se sa Meduskladista G12 odlaze na
Meduskladiste G15, a ukoliko je niklovanje priprema za maSinsku obradu , proizvod se odlaze
na Meduskladiste G14.

Ukoliko nikal sluzi kao podloga za nanoSenje bakra ili hroma, nakon ispiranja proizvoda nad
kadom za ispiranje nikla i bakra (kada P18), proizvod se prebacuje u kadu za bakarisanje (kada
P17) ili u kadu za hromiranje (kada P14 ili P15).

Bakarisanje

Bakarisanje je proces elektrohemijskog nanoSenja bakra na proizvod, koji se obavlja u kadi
za bakarisanje (kada P17) zapremine 4,5m? (dimenzija1200x1200x3200mm). Kada je izradena
od Celika a obloZena poliesterom sa spoljadnje i unutradnje strane. Na zidovima kade nalaze se
korpe u kojima je smeSten bakar u rondelama. U kadi se nalazi rastvor bakar sulfata 190+250g/I
i sumporne kiseline 38+50g/l a odnos bakar sulfata i sumporne kiseline je 4,8+5,5. Radna
temperatura je 27°C, maksimalno do 35°C.

Nakon ispiranja proizvoda nakon elektrohemijskog nagrizanja, proizvod se postavlja u kadu
za nanoSenje bakra (kada P17).

Po isteku vremena nanoSenja bakra proizvod se vadi iz kade za bakarisanje (kada P17) i
prebacuje u kadu za ispiranje nikla i bakra (kada P18) gde se vrSi ispiranje.

Po zavrSenom ispiranju nad kadom za ispiranje proizvod se prebacuje na MedjuskladiSte
G12 gde se vrSi demontaza alata za noSenje i blendi.

Hromiranje

Hromiranje je proces elektrohemijskog nanoSenja hroma na proizvod. Hromiranje se vrsi u
kadi za hromiranje (kada P14) zapremine 6,0m (dimenzija 1200x1200x4200mm) i kadi P15
zapremine 4,5m (dimenzija 1200x1200x3200mm) u rastvoru hrom oksid (hromna kiselina),
240-+275g/l, sumporna kiselina 2,0+2,75g/l. Odnos hromne i sumporne kiseline je 95+120.
Radna temperatura elektrolita je 52 +3°C. Kada je uradena od ¢&elika a sa unutrasnje strane
homogeno poolovljena legurom olova sa 8% antimona.

Nakon ispiranja proizvoda nakon elektrohemijskog nagrizanja ili niklovanja ako je podloga
nikal, proizvod se postavlja u kadu za nanoSenje hroma (kada P14 ili P15).

Po isteku vremena nanoSenja hroma , proizvod se vadi iz kade za hromiranje (kada P14 ili
P15) i prebacuje se u kadu za ispiranje hroma (kada P13) zapremine 4,5m dimenzija
1200x1200x3200mm.

Po zavrSenom ispiranju nad kadom za ispiranje hroma proizvod se prebacuje na
Medjuskladiste G12 gde se vrSi demontaza alata za noSenje i blendi.

Slika 1. Raspored opreme u TJ Galvanizacija
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4.6.3.MaSinska radionica
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U krugu krugu fabrike HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.o.0. Beograd Ogranak Sabac,

imamo halu u kojoj je locirana oprema Masinske radionice. Tu se vrSi demontaZa i montaza

raznih sklopova leZajeva raznnih valjaka koji se koriste u proizvodnji, a doradeni su, ili treba da
se dodatno dorade u TJ Galvanizacija.

Njihova obrada moze biti: metalostrugarska, metalobrusacka, metaloglodacka ili samo
masinbravarska.
Raspored opreme u MaSinskoj radionici je dat na Slici 2.

Slika 2. Raspored opreme u MaSinskoj radionici
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4.7.PROCESNE | OTPADNE VODE

4.7.1.Procesne vode

Postrojenje je projektovano za tretiranje bunarske vode. Tretirana voda se koristi u postupku
kalajisanja.

Postrojenje ima tri peS€ana filtra pod pritiskom, dva karbon filtra pod pritiskom, tri
jonoizmenijivacke jedinice, opremu za doziranje hemikalija i regulaciju jono-izmenjivaca,
skladidne rezervoare, pumpe, opremu za regulaciju sistema i svu pomoénu opremu.

Peséani filtri

Svaki pescani filter 50%-tne efikasnosti, ¢ini sud pod pritiskom, prec¢nika 2,60m, sa
sistemom za unutradnju raspodelu i prihvatanje, cevovod, armatura, ventili sa moguénoséu
rada ru¢no/automatski i pesak kao filterski medijum.

Protok se ostvaruje preko tri radne pumpe za sirovu vodu, smeStene uz skladiSne
rezervoare sirove vode. Povratno pranje se ostvaruje dvema 100% efikasnim pumpama za
pranje koje se nalaze uz skladisni rezervoar tretirane vode.

Duvaljka za vazduh 100%-tne efikasnosti obezbedjuje vazduh pod pritiskom za postupak
“"ribanja" vazduhom u procesu povratnog pranja.
Karbon filtri

Svaki karbon filter 50%-tne efikasnosti €ini po jedan sud pod pritiskom prec¢nika 2,35 m sa
sistemom za unutradnju raspodelu i prihvatanje, cevovod, armatura, ventili sa moguénoséu
rada ruc¢nofautomatski i aktivni ugalj kao filterski medijum. Vodu za povratno pranje
obezbedjuju dva pesc€ana filtra u radu.

Jonsko-izmenjivagke jedinice

Svaku jonsko-izmenjivacku jedinicu 100%-tne efikasnosti €ini sud pod pritiskom preénika 2,0
m, sa sistemom za unutraSnju raspodelu, prihvatanje i regeneraciju, cevovod, armatura,
ventili sa moguéno$éu rada ruéno/automatski i jono-izmenjivacka smola. Povratno ispiranje i
regeneracija se obezbedjuje preko sva tri peS€ana filtra.Normalni radni protok do
jonoizmenijivacke jedinice obezbedjuju dva pesS¢ana/karbon filtra.

Sistem slane vode

Slani rastvor za regeneraciju jono-izmenjivaca se dobija iz saturatora soli preko odmernog
tanka za slani rastvor i sistema za regulaciju ejektora.

Doziranje kausti¢nog rastvora

Vrednost pH tretirane vode moZe da se poveéa dodavanjem rastvora kausticne sobe u
komoru za meSanje rezervoara za tretiranu vodu. Koli¢ina dodatnog rastvora se reguliSe
preko indikatora-regulatora pH.

Rezervoari za otpadne vode
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U postrojenju postoje dva rezervoara za otpadne vode, od kojih je jedan zapremine 30 m3,
za otpadne vode pes$canog filtra, a drugi zapremine 80 m?, za otpadne vode karbon filtra.
Oba rezervoara imaju pumpe kuplovane za sistem regulacije nivoa.

SkladiSni rezervoar

Napajanje sirove vode u rezervoar za sirovu vodu zapremine 150m3, reguliSe se preko
glavnog ventila. Vodu za postrojenje obezbedjuju tri pumpe za sirovu vodu 100%-tne
efikasnosti, komplet sa svom pripadaju¢om opremom, ukljuéujuéi i sistem regulacije nivoa
Skladisni rezervoar tretirane vode, zapremine 260m® snabdeva se vodom iz potisnog
cevovoda jono-izmenjivaCa preko sistema za regulaciju protoka. U rezervoaru postoji
takodje i alarmni sistem za visok/nizak nivo. SkladiSni rezervoar ima komoru za meSanje sa
mes&alicom kojom se obezbedjuje adekvatno meSanje kaustiénog rastvora pri podeSavanju
pH tretirane vode. Voda za povratno pranje pesS€anog filtra dobija se iz skladiSnog
rezervoara preko dve pumpe 100%-tne efikasnosti, komplet sa armaturom i sistemom za
regulaciju.

Tretirana voda se ispumpava iz rezervoara preko para pumpi koje rade na bazi regulacije
protoka preko sonde u rezervoaru. Oba kompleta pumpi su zasti¢eni od mogucnosti niskog
nivoa, alarmnim sistemom nivometra.

Priprema rashladne vode

Rashladni sistem sacinjavaju rashladni toranj, cevovodi, pumpe i merno-regulacioni uredjaji.
U rashladnom tornju koristi se procesna voda kojoj se koriguje temperatura da bi se kasnije
koristila za hladjenje u procesu rada fabrike. Rashladni sistem predstavlja zatvoren sistem
jer voda cirkulie od tornja ka "potrosacima" i obrnuto.

Rashladni toranj se puni procesnom vodom odakle se pumpama putem cevovoda razvodi ka
potroSacima. Prolaskom kroz potroSace ova voda se zagreje na temperaturi od 24-27°C i
kao takva se mora hladiti za dalju upotrebu.

Hladenje vode se vrsi u rashladnom tornju, tako Sto voda ulazi u toranj odozgo prolazeci
kroz mlaznice i preko rashladnih zaluzina se rasprsuje i

pada u bazen tornja. Kako bi se postiglo efikasniji hladjenje, uklju€uju se ventilatori (jedan ili
oba, po potrebi) koji se nalaze na vrhu rashladnog tornja. Ovakvim tretmanom voda se
ohladi za oko 4-5 °C. Na izlasku bazena tornja postoji reSetka koje imaju ulogu da sprece
ulazak mehanicke prljavstine u pumpe tornja. Ove reSetke, kao i filteri tornja se Ciste po
potrebi.

S obzirom da dolazi do gubitaka u vodi, usled isparavanja, izvlaenja kapaca ventilatorima
curenja sistema, povremeno se mora vrSiti dopunjavanje rashladnog tornja. To se vrSi
procesnom vodom iz bazena procesne vode.

Rad tornja u zimskim uslovima se razlikuje od rada u letnjem periodu. U zimskim uslovima u
toranj se uvodi kondez koji podize temperaturu vode u tornju. Takodje, u zimskom periodu
se ne ukljuCuju ventilatori jer bi to prouzrokovalo zamrzavanje vode. Naravno u zimskom
periodu je pojagana kontrola celog sistema za hladjenje.

Rad reni bunara

U okviru pogona za pripremu procesne vode postoje tri reni bunara koji sluze za
shabdevanje pogona pripreme za proizvodnju procesne vode i snabdevanje hidrantske
mreze. Bunari rade automatski prema potrosnji vode. Dubina ovih bunara je 60-61m i svaki
bunar ima svoju pumpu.

4.7.2. PreciS¢avanje otpadnih voda
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PreciS¢avanje sanitarnih otpadnih voda
"Bio-blok” postrojenje predvidjeno je za preciS¢avanje otpadnih voda iz izdvojenih -
pojedinacnih objekata: hotela, 3kola, bolnica, kasarni manjih naselja i nekih manjih
industrijskih pogona &ije vode su sliéne kvalitetu otpadnih voda iz naselja. Sema
tehnoloSkog procesa rada “Bio-bloka” je data na Slici 111.3.1.6.2.
Ukupno optereéenje koje sa sobom nosi ovakva otpadna voda moZe se razvrstati u tri
oshovne grupe, prema fizickom svojstvu sadrzanih materija i to:

- Cvrste materije cca 35% (ostaci hrane, fekalije i sl.)

- plivajuée materije (masnoca ulja, sapunica i sl.)

- netalozive suspendovane materije (sve ostale nerastvorene materije koje dovode do

zamucenja vode)
- rastvorene materije (Secer, urin, bjelanéevine, solii sl.) cca 43%

Slika 111.3.1.6.2_Sema tehnolo3kog procesa rada “Bio bloka”

B, SEMA TEHNOLOSHOG
PROCESA

I ——— - = 8
i i | |]':I E._E.r
| - 3 B
" LR Bor - il
- :_.-; T L AT
I =7 * EAEDETAS 3 BTGRP T W T
| {3 51 | 0= S ¥ -
15| e # I._ir " ? : 0Lkl RRE
--__-l_ 1] _l_ |. E _1_ B LT
| = &= e oeanmaraa
'.: 1 ¥ '-E'; L =

— ¥R

[ == e

{ “j_-..l-m _I_ -_

AIERTICHE Rl S EE

LK

[T
=
Y]

SRELIRS me vo04

fial

Po svom hemijskom sastavu su sadrzane ¢vrste materije sastavljene od organskih materija
koje ne mogu truliti (cca 1/3).

Oborinska voda - “kiSnica”, sadrzi pretezno mineralne materije (pesak, ilovac¢ai sl.) koje ne
trule, radi ega je nije potrebno precdiScavati. “Kidnica” se pojavljuje iznenada i ¢esto u vrlo
velikim koli¢inama tako da se njeno preciS¢avanje na malim postrojenjima ne isplati.

Bio blok postrojenje dimenzionirano je samo za preci¢avanje upotrebljivih voda tako da
uvodjenje kiSnice u postrojenje nije dopusteno.

Proces prevodjenja rastvorene organske materije u taloZivu materiju izvodi se u prisustvu
kiseonika, a nosioci procesa su mikroorganizmi, kojima rastvorena organska materija sluzi
kao hrana. U povoljnoj Zivotnoj sredini (prisustvo kiseonika i rastvorene organske materije)
mikroorganizmi ¢e se naglo razvijati, pretvarajuci rastvorenu organsku materiju u bio masu
(aktivni mulj) koja ima osobinu da se moze talozenjem izdvojiti i na taj nacin separisati.
Formiranje aktivnog mulja vrSi se u tzv. “bioloSkim bazenima” u koje se dovodi komprimirani
vazduh, dok se njegovo izdvajanje obavlja u “sekundarnom talozniku”.
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Kada se govori o preciS¢avanju otpadnih voda najcis¢e se misli na samu vodu. Medjutim
ne treba zaboraviti da kao nuzprodukt preciS¢avanja nastaje “mulj” koji brzo truli.

PreciS¢avanje tehnoloskih otpadnih voda

U Kompaniji HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.0.0. Beograd Ogranak Sabac, postoji
postrojenje za precid¢avanje otpadnih voda koja radi kao integralni deo linije za elektroliticko
kalajisanje. Tok preciSéavanja prikazan je u obliku blok Seme 1. Za efikasno delovanje ovog
postrojenja bitno je da se ostvori koordinacija izmedju radnika postrojenja i radnika na liniji
kalajisanja. Radnici u postrojenju za otpadne vode moraju biti obavesteni pre ispustanja
koncentrovanih rastvora, tako da se za njihovo prihvatanje moze preduzeti odgovarajuci
postupak i bitno je da koli¢ina vode od ispiranja sa linije kalajisanja ne premasi kapacitet
postrojenja otpadnih voda. Ukoliko dodje do prelivanja bilo kog od prihvatnih rezervoara,
mora doéi do prestanka pumpanja otpadnih voda.

Sema postrojenja za Prec&i$¢avanje otpadnih voda je data na Slici 111.3.1.6.3 i sastoji se od:

- Sistem 1 Vodonik peroksid sirovina za tretman fenola

- Sistem 4 Kre¢ sirovina za regulisanje PH vrednosti

- Sistem 5 Natrijum bisulfit sirovina za redukciju hroma

- Sistem 6 Razblazena sumporna sirovina za regulisanje PH
- Sistem 7 Ferosulfat sirovina za tretman fenola

- Sistem 8 Folkulant sirovina za taloZenje u talozniku

- Sistem 9 Prijemni bazen za koncentrovane hromne vode

- Sistem 10 Prijemni bazen za razblaZzene hromne i kisele vode

- Sistem 11 Prijemni bazen za koncentrovane kisele vode

- Sistem 12 Prijemni bazen za razblazene alkaline vode

- Sistem 13 Prijemni bazen za koncentrovane alkaline

- Sistem 14 Prijem i tretman voda iz kvenca

- Sistem 15 Bazen za redukciju hroma

- Sistem 16 Bazen za oksidaciju gvozdda i odrzavanje bazne sredine
- Sistem 17 Bazen iz koga voda odlazi u taloznik

- Sistem 18 Dekantovanje mulja iz taloznika

- Sistem 19 Bazen prijemni za dekantovan mulj, i odlazak na presu
- Sistem 20 Bazen prihvatni iz koga odlazi na peS¢ane filtere

- Sistem 21 PeSc¢ani filteri

- Sistem 22 Bazen prijemni od pranja pescanih filtera

- Sistem 23 Voda za pranje pes¢anih filtera

- Sistem 24 Duvaljke za pranje pesc€anih filtera

- Sistem 25 Duvaljke za oksidaciju gvozda

- Sistem 26 lzlazni kanal za reku Savu

Slika I11.3.1.6.3_Sema postrojenja za preéiséavanje otpadnih voda
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Parametri postrojenja

U prilogu je tabela sa parametrima koji su koriS¢eni za projektovanje postrojenja za
prec€iS¢avanje otpadnih voda nastalih u procesu proizvodnje belog lima.

Tabela I11.3.1.6.3.a_Ulazne koncentracije i protoci za kontinualno ispiranje.

Zapremina = Koncentracija | Temperatur
Otpadne vode (md) UcCestalost Sastav (mg/dm?) a(°C)
Alkalne vode 28,0 160 ¢as. alkalije 3000 90
Vode od hladjenja 5,0 20 cas NaOH 10000 95
Karbonatne vode 16,0 160 Cas Na,COs3; 2000 50
Dihromatne vode 16,0 160 Cas Na2Cr20~ 2000 90
. , H2SO4 5000
Kisele vode 16,0 160 Cas FeSO, 6000 20-60
Pranje pescanog 140 4 &asa suspenovan 1114 temperature
filtra ematerije sredine
Pranjf_e karbon 120 14 dana organg!(e tragovi temperatura
filtra materije sredine
Jono-
. L . NaCl:MgCl, 5000:1000 temperatura
|zrr_1en_J|\_/acke 40,0 8 Cas. CaCl; 7000 sredine
jedinice
D_|hromatn_e ra_z_bl. NasCr.0O- temperatura
iz Galvanizacije sredine
D_|hromatn_e ko_r_lc. Na,Cr,0- temperatura
iz Galvanizacije sredine

4.8. Laboratorije

Rad Odeljenje laboratorije se odvija u laboratorijama za hemijska ispitivanja i instrumentalna
HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.o.o.

ispitivanja, koje se nalaze u Upravnoj zgradi

Beograd Ogranak Sabac.

U Upravnoj zgradi HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.o0.0. Beograd Ogranak Sabac nalazi
se i priru¢no skladiste u kome se nalaze sve hemikalije koje su istrebovane i koje se koriste
za izvodenje svih ispitivanja.

U Pogonu za proizvodnju belog lima postoje tri laboratorije i to hemijska laboratorija i
laboratorija za mehanicka i fizicka ispitivanja koje su medusobno povezane, kao |

Laboratorija za ispitivanje belog lima zatezanjem.
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Dijagram toka nastanka otpada i nus proizvoda
u procesu proizvodnje belog lima

BLOK TOKOVA MATERIJALA
u procesu proizvodnje BL

Elektriéna energija ———» ——» Otpadni papir
Vodena para ———»
——» Kondezat
Pijaéa voda ———»
——» Otpadna sanitarna voda
Papir ———» ; P4
P Zajednicki
procesi

Prirodni gas ———» —— Istro$eni toner

Toner ————»| } :
——— Produkti sagorevanja termogena

Kancelarijski materijal ———»|
——» Smece

Sredstva za higijenu ———»|

Kraj
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LINIJA KALAJISANJA

Pocetak

Raspakivanje

—— Povratna ambalaZa(palete)
—— Otpadna ambalaZa(papir,karton i najlon)

——» Celitne trake

—— Lim od plasta (odbadeni lim)

NE

v

Prevrtad

El. energija —»|

Industrijsko ulie —»

Mast za pod. —»

[—> Povratna amb.
— Otpadna amb.
— Otpadnoind. ulje
— Ot. mast za pod.

DA

Elektridna energija ———»
Komprimovani vazduh ———»

Industrijsko ulje ———»

Uvodenje trake u

—— Otpadni lim
—— Vazduh od odzradivanja
—— Otpadno ind. ulje

—— Otpadna mast

Mast za podmazivanje ——» Iiniju ——— Rashladna voda (povratna)
—— Zraenje gama meraca
Rashladna voda (polazna) ———» «
——» Metalne Caure
Radioaktivni izvor ———»f — Kartonske &aure
Elektritna energija ——— Otpadni lim od obrezivanja "skrep"
—— Otpadni lim sa sekundarnog namotaca
Komprimovani vazduh —»{ — Otpadni lim sa odmotada (odbaceni lim)
—— Otpadnoind. ulje
Industrijsko ulje —»f » Otpadna mast
Mast za podmazivanje —» Obreziva¢ » Rashladna voda (powratna)

Rashladna voda (polazna) —»

Radioaktivni izvor ——»|

—— Zradenje od gama meraca
—— Vazduh od odzradivanja
—— Metalne &aure

—— Kartonske &aure
— Buka

| Sektor Zastita Zivotne sredine

strana 25 od 60




Serbia Iron & Steel d.0.0. Beograd
Ogranak Sabac

PLAN UPRAVLJANJA OTPADOM

LINIJA KALAJISANJA

Solvoclean ———» +—— Otpadni solvoclean

Elektricna energija ———»

Tenziona _
ravnalica +— Ambalaza od solvoclaina
Mast za podmazivanje ————»|
Vazduh ———»| +—— Otpadna mast
Elektricna energija ———» ———— Vazduh od odzracivanja
Komprimovani vazduh ——» —— Otpadno ind. ulje
Industrijsko ulie ———» —— Otpadna mast
Mast za podmazivanjpe ———» —— Rashladna voda (povratna)

Rashladna voda (polazna) ——| Alkalno €iSéenje |——— Otpadna voda kocentrovana (alkalna)

Sredtvo za alkalno ¢i$éenjel(NaOH) ———» —— Otpadna voda razblazena (alkalna)
Procesna voda ———»] —— Isparenja rastvora za alkalno ¢i§¢enje +H2+02
Suvozasiéena para ———» (——» Kondezat
—— Dzak od alkalnog sredstva
Elektricna energija ————» —— Vazduh od odzracivanja
Komprimovani vazduh ————» —— Otpadno ind. ulje

" . —— Otpadna mast
Industrijsko uljie ———»

Dekapiranje I Otpadna voda kocentrovana (kisele)
Mast za podmazivanje ———» . )
——— Otpadna voda razblazena (kisele)

Sumporna kiselina ————» (—— Isparenja rastvora za dekapiranje +H2+02

Procesna voda ———» —— Bure od sumporne kiseline

!
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LINIJA KALAJISANJA

Elektri¢na energija —————»
Komprimovari vazduh —— Vazduh od odzradivanja
. . — Otpadno ind. ulje
Industrijsko ulje ——»
—— Otpadna mast
Mast za podmazivanje ————|
Rashladna voda (povratna)
Rashladna voda (polazna) ———»| Kalajni mulj
Kalajna anoda ———» .. . Isparenja H20
- . Kalajisanje
Razblazeni elektrolit iz drag auta ———» Kondezat
Suvozasi¢ena para —————| Radni elektrolit prema uparivacu
Elektrolit iz mixing tanka —————» Curenje elektrolita u VFJ
Kocentrovani elektrolit iz uparivata ——— Otpadnielektrolit
. Povratne kalajne anode
Elektrolit(iz V.F.J.) ———»
Elektrolit(iz taloZznog tanka) ————»
Elektricna energija Vazduh od odzradivanja
Komprimovani vazduh ———» . ’
Otpadno ind. ulje
Vazduh niskog pritiska ————»
Otpadna mast
Industrijsko uljie ————»
Razbalazenielektrolit ka radnom tanku
Mast zapodmazivanje ———» Drag aut
RazblaZeni elektrolit sa trakom (topitelj)
Suvozasicena para Otpadna toplota ( su3ac)
Kondezat ———» Kondezat
Radni elektrolit ———»
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LINIJA KALAJISANJA

Elektricna energija ——»
Industrijsko ulie ——»

Mast za podmazivanje ———»
Rashladna voda (polazna) ——»
Procesna voda ——»

Radni elektrolit ——»

Suvozasi¢ena para ———»

Uparivac

+— Otpadno ind. ulje
+——» Otpadna mast

+—— Rashladna voda (povratna)

Otpadne fenolne vode(kondez debela
cev)
Otpadne fenolne vode(od vakum

pumpi)

+— Kondezat

— Koncetrovani elektrolit

Elektricna energija ———»
Industrijsko ulie —————

Mast za podmazivanje ———»
Procesnavoda ———»

Natrijum bihromat —————»

Marker

——— Otpadno ind. ulje

——— Otpadna mast

—— » Otpadne koncentrovane hromne vode

Elektricna energijja ——»
Komprimovani vazduh ———»
Industrijsko ulie ———»

Mast za podmazivanje ———»

Rashladna voda (polazna) ———»

Kamen za honovanje ———»

Rastapanje
kalajne prevliake

—— Vazduh od odzracivanja

—— Otpadno ind. ulje

—» Otpadna mast

—— Rashladna voda (povratna)

—— Otpad od kamena za honovanje
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LINIJA KALAJISANJA

Elektricna energija
Komprimovani vazduh
Industrijsko ulje

Mast za podmazivanje

—— Vazduh od odzracivanja
—— Otpadno ind. ulje
—— Otpadna mast

—— Rashladna voda (povratna)

Naglo hladenje |——* Otpadne fenolne vode
Rashladna voda (polazna) ——» Zagrejana procesna voda

Procesnavoda ——» —— » Kondezat

Radni elektrolit sa trake (iz drag auta) ——» —— Isparavanje vode

Suvozasi¢ena para ———» — Kalajni mulj

Elektricna energija ——» — Vazduh od odzracivanja
——— Topli vazduh od su$aca
—— Otpadno ind. ulje
—— Otpadna mast

—— Rashladna voda (povratna)

Komprimovani vazduh ———»
Vazduh niskog pritiska ———»

Industrijsko uljie ——»
Mast za podmazivanje ————»

Pasivizacija - Kondezat )
Rashladna voda (polazna) ———» Isparenja od rastvora natrijum
G ; bihromata
Natrijum bihromat » |——» Otpadne vode -kocentrovane (hromne)
Hromna kiselina ——» +———» Otpadne vode -razblazene (hromne)
Procesnavoda ———» +—— Dzak od natrijum bihromata
Suvozasi¢ena para ———» ——— Bure od hromne kiseline
Elekiriéna energija +— Vazduh od odzradivanja
Komprimovani vazduh ——» 1+ Otpadno ind. ulje
" . 1+ Otpadna mast
Industrijsko ulie —— Nauljivanje

+—— Aerosol ulja DOS
Mast za podmazivanje ——»
1+ Bure od DOS a

DOS ulje > +———» Curenje DOS a
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LINIJA KALAJISANJA

Elektricna energija ———»|

Komprimovani vazduh ————»

Industrijsko ulie ————»

Mast za podmazivanje ———»

Rashladna voda (polazna) ———»|

Radioaktivni izvor (NDS) ———»

Radioaktivni izvor (BOJL) ———»

Izlazna sekcija

—— Vazduh od odzradivanja

——— Otpadno ind. ulje

——» Otpadna mast

—— Rashladna voda (povratna)

—— Kalajna praSina

———— Zracenje (NDS)

——— Zracenje (BOJL)
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LINIJA SECENJA

Elektricna energija ———»
Kompresioni vazduh ————»
Industrijsko ulie ———»

Mast za podmazivanje ———»
Rashladna voda (polazna) ——»

Radioaktivni izvor ——»
Ambalaza
- drvena
- metalna
- kartonska

Podetak

<~

Secenje i
pakovanje

——— Vazduh od odzracivanja
{—— Otpadno ind. ulje
{—— Otpadna mast

—— Rashladna voda (povratna)
—— Otpadni BL.

——» Zracenje od gama meraca
t——— Otpadni papir

—— Kalajna prasina

——» Buka

—— Otpadna traka za vezivanje

Povratna ambalaza
- drvena
- metalna

Kraj

- kartonska
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LINIJA DRVENE AMBALAZE

Podetak

Elektri€na energija ———»| —— Otpadno drvo
— Otpadno ind. ulje
Formatna testera i —— Otpadna mast
sefenje na meru > Pilievina

——— > Buka

Komprimovani vazduh ————»|
Industrijsko ulie ————»

Mast za podmazivanje ———»|

Vazduh za ciklon ———»| +—— Vazduh iz ciklona za piljevinu
Elektri€na energija ———» I Otpadno ind. ulje
Komprimovani vazduh —————» Sinsk brad ——— Otpadna mast
Industrijsko ulie ————»| Povrsinska obrada —— Piljevina
o daske Buk
Mast za podmazivanje ———»| > Buka
\Vazduh za ciklon —— | —— Vazduh iz ciklona za piljevinu

Elektricna energija ———» ——— Otpadno ind. ulje
Komprimovani vazduh ——————» . ) — Otpadna mast
Industrijsko ulje —————» PrOfI|IS_anje ——— Piljevina
Mast za podmazivanje ————»| gredlca I » Buka
Vazduh za ciklon ————», | Vazduh iz ciklona za piljevinu
Komprimovani vazduh —————» —— Vazduh od odzracivanja

Industrijsko ulje —————»

ekseri —» Sklapanje paleta

Lepenka ————»

—— Otpadno ind. ulje
—— Otpad od eksera

——— Otpadni karton

Paliéne sponke ————»

Kraj
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LINIJA METALNE AMBALAZE

Pocetak

<

Elektri¢na energija ———»

Industrijsko ulje ————»|

Mast za podmazivanje ————»|

Sedenje lima
(krojenje)

—— Otpadno ind. ulje

—— Otpadna mast
—— Otpadni lim

—» Buka

5

Elektriéna energija ————»
Rashladna voda (polazna) —————»
Industrijsko ulje ———»

Mast za podmazivanje —————»

Komprimovani vazduh ————»

Izrada ugaonika i
poklopca

—— Rashladna voda (povratna)
— Otpadno ind. ulje
— Otpadna mast

— Otpadni lim

— Vazduh od odzragivanja

— > Buka

Kraj
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LINIJA PROIZVODNJE
TEHNOLOSKE VODE

Podetak

Elektricna energija ——»
Kompresioni vazduh ——»
Nisko pritisni vazduh ——»

Industrijsko ulie ———»

Mast za podmazivanje ———»
Natrijum - hipohlorit ——»
Natrijum - hlorid ——»
Aktivni ugalj ——»

Amberlit ——»

Kvarcni pesak ———»

Proizvodnja
procesne vode

—— Vazduh od odzradivanja
—— Vazduh od barbotiranja
t—— Otpadno ind. ulje
—— Otpadna mast

—— Otpadna vode od regerenacije jonoizmenjivaca

—— Otpadna vode od pranja pe$¢anih filtra
—— Otpadna vode od pranja karbon filtra
t—— IstroSeni kvarcni pesak

t———» IstroSeni aktivni ugalj

——» IstroSeni amberlit

——— Bure od hipohlorita

—— Dzak od natrijum hlorida

—— Bure od aktivnog uglja

—— Dzak od amberlita

—— Dzak od kvarcnog peska

— Procesna voda od praznjenja bazena

Dalise
koristi kao
procesna
voda

Elektricna energija —»
instrumentalni vazduh ——»
Industrijsko ulje ——»

Mast za podmazivanje —»

Zavelova voda NaOCl ——»|

Rashladivanje
vode u tornju

|——— Vazduh od odzracivanja
[ Otpadno ind. ulje

[ Otpadna mast

———— Emisija sitnih kapi rashladne vode
—— Ambalaza od NaOCI

I Rashladna voda od praZnjenja tornja

Kraj
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Elektricna energija ———»|

Komprimovani vazduh ———»|

Industrijsko ulie ———»|

Mast za podmazivanje ———»|

LINIJA PRECISCAVANJA
OTPADNIH VODA

Pocdetak

Prijem otpadnih voda
- Razblazene alk. vode
- Koncentovane alk. vode
- Razblazene kis. vode
- Koncentrovane kis. vode
- Razblazene hromne vode
- Kocentrovane hromne
vode
- Fenolne otpadne vode
- Vode iz galvanizacije

—— Vazduh od odzragivanja

—— Otpadno ind. ulje

—— Otpadna mast

—— Isparenja od vode

NE

Dalije
nezavisan
tretman

Da li su

NE

fenolne vode

DA

Elektricna energija —»|

Kompresioni vazduh —»|

Mast za podmazivanje —»|

Natrijum bisulfit —»|

Procesna voda —»|

A4

Tretman hromnih voda
- Razblazene kis. vode
Industrijsko ulje —»| - Koncentrovane kis. vode
- Razblazene hromne vode
- Kocentrovane hromne
Sumporna kiselina —»| yode

- Vode iz galvanizacije

— Vazduh od odzragivanja

— Otpadno ind. ulje

— Otpadna mast

— Isparenja od vode
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LINIJA PRECISCAVANJA
OTPADNIH VODA

O ©

Elektri¢na energijp ——— —— Vazduh od odzradivanja

Komprimovani vazduh ———»

Industrisko e —»| Tretman oksidacija > Otpadnoind. ulie
. - Koncentovane alk. vode
Mast za podmazivane ———» . —— Otpadnamast
- Koncentrovane kis. vode

Procesna voda - Fenolne otpadne vode s Isparenia

Hidratisani kre¢ ————» - \/odle iz podstanice Il

Sumpornakiselina ———»|

A

NS

Elektri¢na energijp ——— L 5

Vazduh od odzra¢ivanja
Zajednicki tretman

- Koncentovane alk. vode

Industrijsko uje ———> - PreciS¢ene fenolne otpadne vode

- Otpadne vode od reg. jonoizmenjivada | Isparenjavode

- Otpadne vode od pranja pescanih filtera sa prip.

Procesna voda ——| - Otpadne vode od pranja pescanih filtera sa
Otp v — Dzak od polielektrolita

Komprimovani vazduh ———» — Otpadno ind. ulje

—— Otpadnamast

Mast za podmazivanjp ————»

— Filter pogaca

Hidratisani kre€ —————»|

- Otpadne vode od pranja karbon filtera ——— Preti$éene otpadne vode
sumpornakiselina ————| - Otpadne vode sa filter prese
- Otpadne vode iz podstanice |
- Razblazene alkalne vode [ > Korcenitekstl

Filter platna ———» —— Buka

— Dzakod kvarcnog peska

Palielektrolit ———»

Kraj
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POGON MASINSKOG
ODRZAVANJA

Podetak

Neispravni rezervni delovi (pohabani ili

Elektricna energija ——— oéteéen_i):
—————— -Metalni
R i delovi -Plasti¢ni
ezervni delovi ———» _Stakleni
Otpadna ambalaza RD
Elektrode ———» —— > - kartonska
- drvena
Kiseonik ———» (—— Isparenje etanola
Acetilen ——» Masinstvo > Nafta od pranja delova
Etanol ——» —— > Koriéeni tekstil . A
etalna strugotina (pri busenju i
brusenju)

Nafta ———» Y
—— - Celicna

- . - obojenih metala
Odvija¢ sprej ———»

- plastike
Pucval ———»| > Buka
Elektricna energija ———»| —— Otpadno industrijsko ulje
Industrijsko ulje ———»| ——  Otpadna mast

Podmazivanje

Mast za podmazivanje ———»| —— KoriS$c¢eni tekstil

Pucval ——»| —— Otpadna ambalaza ulja i masti

- " Neispravni rezervni delovi (pohabani ili
Elektricna energija ——»|

osteceni):
) ) — -Metalni
Komprimovani vazduh ————» _Plastiéni
) . -Stakleni
Rezervni delovi ———» —— Vazduh od odzracivanja
Azot ———»| Hidraulika i Otpadna ambalaza RD
. +——» - kartonska
Freon 22 ———» pneumatika - drvena

—— Nafta od pranja RD
Nafta ——»|

Etanol ————»| —— Isparenja od etanola

Pucval ———»| ——— Kori$éeni tekstil
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POGON MASINSKOG
ODRZAVANJA

Neispravni rezervni delovi (pohabani ili

osteceni):

Elektriéna energija ———»| Ly Metali
-Plastiéni

Rezervni delovi ———»| -Stakleni

Otpadna ambalaza RD
——» -drvena
Akumulatorska kiselina ———»| - kartonska

—— » Otpadna ambalaza ulja i masti
Destilovana voda ———»|

———— > Isparenja od H2i O2
Etanol ———»|

—— Preliv sumporne kiseline
Nafta ———»|

L . ——» Isparenje etanola
Odvijaé sprej ———»|

Masinske ——— Nafta od pranja delova
radionice

Pucval ———»

. . > Koris¢éeni tekstil
Industrijsko ulje ———»|

. ———» Isparenja pri lemljenju
Mast za podmazivanje ———»|

Strugotina pri masinskoj obradi ( busenja i
Motorno ulje ———»| brusenja)

Antifriz ——»| ———— > Otpadno ind. ulje

Sprej za startovanje — Otpadno motorno ulje

Pasta za lemljenje ————» — Otpadna mast

Kalaj za lemljenje ———»| —» Stari antrifiz

Kraj
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POGON ELEKTRO
ODRZAVANJA

Elektricna energija
Rezervni delovi
Kalaj za lemljenje
Pasta za lemljenje

Odvija¢ sprej

Podetak

Elektro oprema

Neispravni rezervni delovi (pohabani ili
osteceni):

-Metalni

-Plasti¢ni

-Stakleni
Otpadna ambalaza RD

- kartonska
- drvena

Isparenja etanola

Freon 12 ———» Kori$¢eni tekstil
Etanol ———»
Pucval ———» Rabljeno transformatorsko ulje

Transformatorsko ulje

1zolir traka

Otpadni bakar

Neispravni rezervni delovi (pohabani ili

osteceni):

Elektricna energija ————»| -Metalni
-Plasti¢ni

Komprimovani vazduh ————»| -Stakleni

Rezervni delovi

Vazduh od odzradivanja

Otpadna ambalaza RD

Kalaj za lemljenje ———»
- kartonska
Pasta za lemljenje ———»| - drvena
Automatika i .
Nafta ———» .. Nafta od pranja RD
merna regulacua
Etanol ———»|
Pucval ———»|

Odvija¢ sprej
Kontakt sprej

1zolir traka

—

—

—

Kraj

Isparenja od etanola

Koris¢eni tekstil
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KONTROLA KVALITETA
LABORATORIJE

Pocetak

Otpadna ambalaza od hemikalija:
Elektri¢na energija ———»| —— > -staklena i
- kartonska

X —— Otpadni rastvori
Destilovana voda ——»|

————» Metalni uzorci (otpadni)

Hemikalije po evidenciji BL - 09-240.01 —— Kontrola kvaliteta

I Isparenja rastvora i hemikalija

Uzorci za analizu ———»|
———— Otpadno posude

Laboratorijsko posude ———»| ————  Neutralizovana voda iz labaoratorije

Kraj
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SKRUBER

Pocetak
Elektri¢na energija —————| ——>» RazblaZene alkalne otpadne vode
Procesna voda —————»|
NaOH ———»
Pare rastvora alkalnog sredstva ———»| Diak od NaOH
Pare rastvora dekapiranja. ————»
Skruber

Pare elektrolita ———»
——> Otpadnaind. ulja

Pare rastvora natrijumbihromata ————»

Atmosfera proizvodne hale ———»

Atmosfera podrumaETLa ———»|
—— PreciS¢eni otpadni gasovi

Industrijska uljp ———»

Kraj
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KOTLARNICA

Pocdetak

Vazduh ——»|

Napojna voda ———»|

Prirodni gas ———»|

Elektri¢a energija ———»

Hemikalije

- ST-DOS H-200
- ST-DOS H-400
- ST-DOS H-410
- ST-DOS H-215
-BT-18

-BT-14

-Perma Treat 191

NaCL

Kotlana

—— Dimni gasovi

(—— Kondentzat

——— Ambalaza od hemikalija

(—— Vrela voda odmuljivanja

——— Voda od odsoljavanja

—— Voda od hladenja

———— Mulj reversne osmoze

Kraj
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5.0. UPRAVLJANJE OTPADOM

HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.0.0. Beograd Ogranak Sabac, kroz primenjen
Sistem uparvljanja zastitom zivotne sredine po standardu ISO 14001:2015, Upravljanje
otpadom je definisala Radnim uputstvima.
Sam sistem podrazumeva stalna poboljSanja pa time i poboljSanje Upravljanja otpadom.
Postupanje sa otpadom u HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.o.0. Beograd Ogranak
Sabac, je u saglasnosti sa RU za Upravljanje otpadom RU.EMS.BL-00-02 (RU je u
prilogu). RU je definisana potreba razvrstavanja otpada, odredivanje karaktera i mase
otpada, mesto odlaganja, vodenje evidencije o proizvedenom, recikliranom i odloZzenom
otpadu, kao i izrada izveStaja o otpadu.
Detaljnije postupanje sa razli€itim otpadnim materijama definisana su kroz posebna RU
(radna uputstva), gde su propisana postupanja sa konkretnim vrstama otpada.
Postupanje sa otpadom koji nastaje u HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.o.o0. Beograd
Ogranak Sabac, moZe se podeliti na:

e Otpad koji se odlaze na posebnim lokacijama, a zatim predaje ovlas¢enim

operaterima;
e Otpad koji se odlaze ili reciklira u okviru naSe Kompanije u Smederevu.

5.1.Razvrstavanje otpada

HBIS GROUP  Serbia Iron & Steel d.0.0. Beograd Ogranak Sabac vr3i razvrstavanje
otpada prilikom njegovog nastanka u pogonima. Razvrstani otpad se odnosi na planom
predvidena mesta odlaganja. Sledeée vrste otpada se razvrstavaju: €eli¢ni i otpad od
obojenih metala, elektronski otpad, otpadno drvo, otpadna plastika, rabljena ulja,
masti, toneri, ambalazni otpad, otpadni elektrolit, otpadni kalajni mulj, mulj sa
tehnoloSkih voda, komunalni otpad dr.

Situacioni plan rasporeda kontejnera i skladiStenja otpada je prikazan na karti otpada
Slika 5.1. U Tabeli 5.1. prikazane su vrste otpada i mesta odlaganja, a u Tabeli 5.2.
koli€ine proizvedenog otpada u 2020, 2021. i 2022. godini.

5.2. Nacin skladistenja, tretman i odlaganje otpada

SkladiStenje otpada se vrSi na unutrasnjim privremenim skladiStima u fabrici HBIS
GROUP Serbia Iron & Steel d.o.0. Beograd Ogranak Sabac , koja su za tu namenu
opremljena prema zakonskim normativima ili se Salju u Postrojenje za upravljnje
otpadom HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.o.0. Beograd Ogranak Smederevo -
lokacija Radinac gde se odlazu u skladu sa vazeéim propisima.

Neopasan otpad se odlaze u privremenim skladiStima u zavisnosti od vrste otpada.

Opasan otpad se odlaze u privremenim skladiStima opasnog otpada, a Mulj sa
tehnolosSkih voda na Postrojenju za Upravljanje otpadom ( PUO) na lokaciji HBIS
GROUP Serbia Iron & Steel d.o.0. Beograd Ogranak Smederevo , a na osnovu resenja
Br.19-00-00553/2021-06 od 23.03.2022 izdatog od strane Ministarstva zaStite zivotne
sredine Ostaci limova i traka se sakupljaju na lokaciji ispred CPL, utovaruju u vagone i
vracaju u proizvodni proces u HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.o.0. Beograd Ogranak
Smederevo.
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Otpad od obojenih metala, drveta, toner kaseta, aluminijuma i dr. se privremeno
skladidti i prodaje zainteresovanim ovlaséenim operaterima.

Otpadno rabljeno ulje se u skladu sa ugovorom vraca dobavljacu.

Tabela 5.1. Vrsta otpada i mesta odlaganja

Red. . Fizicko . g SkladiStenje/tretman van
broi Naziv otpada " priviemenog
roj stanje ; pogona
odlaganja
viSe lokacija
. = u krugu .
1 Komunalni otpad Cuvrsto/ t . Gradska komunalna deponija
Kompanije
. . . VOD-1 Hbis Serbia Iron & Steel d.o.o.
2 Mulj sa tehnoloslvqh voda (filter Cvrsto/ t Beograd Ogranak Smederevo -
pogaca)
PUO
3 Kalajni mulj Cvrsto/ t ETL-1 Ovlagc¢eni operater
4 Istrodeni toneri Cvrsto/ t MRG-1 Ovlaséeni operater
3 ULJ- 2 Hbis Serbia Iron & Steel d.o.o.
5 Otpadni absorbent Cuvrsto/ t Beograd Ogranak Smederevo -
PUO
3 CPL-2 Hbis Serbia Iron & Steel d.o.o.
6 Ostaci limova i traka Cuvrsto/ t Beograd Ogranak Smederevo
— Celiana
7 Celicni otpad Cvrsto/ t MRG-1 Ovlaséeni operater
9 Otpadna ulja Teéno/ t ULJ-2 Ovlasceni operater
10 Otpadni MSK kalajni mulj Cvrsto/ t ETL-2 Ovla$c¢eni operater
11 Otpadna mast Cvrsto/ t ULJ-2 Ovlasceni operater
14 Otpadna kontavrn|n|ra.na plasuka Evrstol t KOTL-1 Ovlasceni operater
(ambalaZa-kanistri)
15 Otpadna plastika Cvrsto/ t AMB-1, Ovlad¢eni operater
16 | Otpadna elektronska oprema | Cvrsto/ t ELO-1 Ovlasc¢eni operater
17 Fluorescen.tlne cevi l.drug| Evrstol t ELO-1 Ovlasceni operater
otpad koji sadrzi zivu
18 Otpadno drvo Cvrsto/ t AMB-2 Ovla$c¢eni operater
19 Otpadni olovni akumulatori Cvrsto/ t AKU-1 Ovlasceni operater
20 | IBC kontejneri od hemikalija Cvrsto/ t ELSK-1 Ovlasc¢eni operater
21 Otpadni papir i karton Cvrsto/ t AMB-2, Ovlasceni operater
28 | Otpaci i ostaci od aluminijuma Cvrsto/ t MRG-1 Ovlasc¢eni operater
Otpaci i ostaci od bakra Cvrsto/ t MRG-1 Ovlasceni operater
29 Otpaci i ostaci od bronze Cvrsto/ t MRG-1 Ovlasceni operater
30 Otpdni elektro kablovi Cvrsto/ t MRG-1 Ovlasceni operater
31 Otpadna kalajna $ljaka Cvrsto/ t SUS-3 Ovlasceni operater
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Slika 5.1. Karta otpada
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Tabela 5.2.Vrsta otpada i koli¢ine nastalog otpada u 2020 , 2021,. i 2022. godini

R.br Proizvedena koli¢ina otpada
sOlg o | . (t)
Naziv otpada ‘E E_E % 8 ; I g
> 5 Qi %9~ =[2020.(01.01- |2021. (01.01-] 2022.(01.0
31.12)- 31.12) 1.-31.12)

1. |Komunalni otpad NO [ t / /

2. t?é’f;i%i fg:g;gr?igha\f: d;’d o | ¢ |t 614,120 440,660, | 378,720

3. | Otpadni kalajni mulj o) C t / / /

4. | Otpadne toner kasete NO C t 0,060 0,045 0,055

5. | Otpadni istroSeni adsorbent 0] [ t / / /

6. | Ostaci limova i traka NO C t 13735,050 11996,0 10686,250

7. | Celicni otpad NO C t

8. | MesSana rabljena ulja (@] T t 5,300 0,580 4,500

" | Gotvookiany ol Tt / / /

010. | Otpadne mazive masti o) c t / / /

" | pastcns ambatazaganiswy | © | € |t | ooss 0,055 /

| ekontaminrana NO | € |t ]| o194 0,045 /

13. | Otpadni aluminijum NO C t

14. | Otpadni Bakar NO [ t 0,159 0,693 1,499

15. | Elektronski otpad o) [ t 1,575 0,413 1,102

16. Et'ggéeigﬁgt:gr;e%’i'vhdr”g' 0 ¢ |t 0,143 0,142 0,315

17. | Otpaci i ostaci od drveta NO Cc t 228,760 266,400 285,630

18. | Olovni akumulatori 0 C t 14,500 /

19. |Otpadni MSK kalajni mulj 0 |t 15,580 15,630 17,060

20. | Otpadni papir i karton NO Cc t 2,000 1,750 1,320

21. | Otpadni elektro kablovi NO Cc t 6,360 / /

22. | Otpadni mesing NO [ t / / /

23. | Otpadna kalajna $ljaka NO C t 5,225 4,665 4,723
OPASAN OTPAD (0] t 636,802 471.980 401,697
NEOPASAN OTPAD NO t 13977,808 12269,598 | 10979,477
UKUPNO O+NO 14614,610 12741,578 |11381,174
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Tabela 5.3. Karakterizacije otpada

Redni Vrsta otpada(naziv iz Datum izdavanja
broj karakterizacije otpada) Indeksni broj Karakter otpada karakterizacije
Otpaci i ostaci bakra |
1 |legura bakra 120103 nije opasan 14.07.20009.
Otpaci i ostaci gvozda i
2 | Celika(Otpadni Celi€ni Spon) 120101 nije opasan 14.07.20009.
Otpaci i ostaci od
3 | aluminijuma 120103 nije opasan 14.07.20009.
4 | Otpadni elektrokablovi 160216/170411 nije opasan 14.07.20009.
5 | Otpaci iostaci od gume 100299/160103/191204 nije opasan 14.07.20009.
6 |Otpadno drvo 150103 nije opasan 14.07.20009.
7 | Otpadni papir i karton 200101 nije opasan 14.07.20009.
Otpadna nekontaminirana
8 | plastika 170203/200139 nije opasan 14.07.20009.
Otpadna kontaminirana
9 |plastitna ambalaza 150102/150110 opasan 14.07.20009.
Otpadni istroSeni koriséeni
10 | olovni akumulatori 160601 opasan 14.07.20009.
Otpadne istroSene Ni-Cd
11 |baterije. 160602 opasan 14.07.20009.
Otpadna elektronska
oprema sa opashim
12 | komponentama 160213/160215 opasan 14.07.20009.
13 | Otpadna maziva 120112/130899/200126 opasan 14.07.20009.
Otpadni istroseni adsorbent
14 |od ulja 150202 opasan 14.07.20009.
15 | Mesana rabljena ulja 130899/200126 opasan 20.09.2021.
Otpadno korisceno
sredstvo za podmazivanje
16 ]| SOLVOCLEAN N68-RAH 120107 opasan 25.11.2008.
17 | Otpadni MSK kalajni mulj 110109 opasan 17.07.2020.
Otpadna filter pogaca od
18 |tretmana otpadnih voda 190813 opasan 31.01.2022.
19 | Otpadni kalajni mulj 110109 opasan 10.12.2019.
20 | Otpacii ostaci od olova 170403/191203 opasan 25.11.2008.
Otpadne celi¢ne cevi sa
21 ]izolacijom 170409 opasan 2/4/2008
Otpadne toner kasete od
22 |laserskih stampaca 08 0318/08 03 99 nije opasan 14.07.20009.
Otpadni kanalizacioni mulj
23 |iz sanitarnog bloka 190812 nije opasan 04.09.2007.
Otpaci i ostaci od fvozda i
24. |celika 170405/191202 nije opasan 25.11.2008.
25. | Otpadna kalajna Sljaka 101003 nije opasan 05.08.2015.
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5.3. Mere koje se preuzimaju u cilju smanjenja proizvodnje otpada

U Kompaniji HBIS GROUP  Serbia Iron & Steel d.o.0. Beograd Ogranak Sabac, posebna
paznja se pridaje iznalazenju mogucnosti za minimiziranje koli¢ina otpada uprkos stalnom
rastu proizvodnih kapaciteta.

Smanjenje koli¢ina otpada u proizvodnji belih limova svodi se, uglavhom, na smanjenje
koli¢ina otpada koji se odlazu. Svi muljevi ili praskasti materijali koji sadrze gvozde, vracaju
se vracaju se u proces sinterovanja na aglomeraciji.

Sav celi¢ni otpad, bez obzira na poreklo, vra¢a se u proizvodni proces. Ono §to ne moze da
se reciklira u kompaniji, prodaje se drugim kompanijama kao sekundarna sirovina, gorivo ili
se placa da se trajo zbrine.

Taj trend se manifestuje aktivnostima koje su date za sledece vrste otpada:

5.4.0pasni otpad

* U procesu nabavke sirovina i drugih materijala vrSi se ugovaranje sa dobavljatima sa
obavezom da preuzmu ambalazni materijal od svojih isporu€enih proizvoda, ili da angazuju
neku ovlaséenu kucu da to ucini u njihovo ime. Tako se sva istroSena ulja i otpadna mast
od podmazivanja, preuzimaju od strane isporucioca.

* Te€no sredstvo za CiS¢enje hladnovaljanih traka, "Bonderit IC-811", isporucilac "Henkel”,
dostavlja u plasti¢nim kontejnerima od 1000 litara i prazne preuzima kod sledece isporuke,

* Otpadni kalajni elektrolit nastaje kao uobi€ajeni produkt proizvodnje zbog razlike u
iskoriS¢enju anodne i katodne struje. Koli¢ine ovog otpada se znatno smanijuju, periodiénim
uklju€ivanjem u rad inertnih, titanskih anoda, zavisno od asortimana proizvoda.

Visak elektrolita se reSava predajom ovlaS¢enom operateru. Celokupna generisana koli¢ina
je 2018 i 19 predata ovlas€enim operaterima na zbrinjavanje,viSe se ne generiSe jer je
zamenjen elektrolitom koji je bio razgradiv.

U ovom delu proizvodnje nastaje i kalajni mulj, kao produkt stajanja elektrolita Sto je
normalan deo procesa. Koli€ine kalajnog mulja se znatno smanjuju uvodenjem filter prese
za kalajni elektrolit koji se u procesu kontinuirano filtrira te se mulj zadrzava na platnu. Dalji
korak na smanjenju koli¢ina kalajnog mulja je iznalazenje dobavljaca sa kvalitetnijim filter
platnom, duze trajanje i boljom filtracijom.

* U procesu preciS¢avanja otpadnih voda koje dolaze iz svih tehnoloskih delova fabrike i radi
kao zatvoren sistem, stvara se velika koli¢ina mulja koja se obezvodnjava i izdvaja kao
"pogaca” (do 500 tona godiSnje). | pored povecanja kapaciteta proizvodnje nastojimo da
Sto viSe smanjimo nastale koli¢ine ovog otpada;

-U talozniku gde se vrSi obaranje suspendovanih materija, koriste se flokulanti za
ubrzavanije taloZenja Cvrstih materija. Dalja nastojanja su u pravcu pronalazenja dobavljaca
sa flokulantom vece molekulske tezine i sa brzim dejstvom talozenja.

-Sav izdvojeni mulj iz taloZnika prolazi kroz filter presu gde vrsi izdvajanje tecne faze,
ugusceni mulj se prihvata u kamionsku prikolicu i transportuje u Postrojenje za upravljanje
otpadom HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.o.o0. Beograd Ogranak Smederevo. Dalje
smanjenje ovog otpada se odvija u pravcu iznalaZenja efikasnijih filter platana.

Generalno, sirovine se nabavljaju ( H2SOs, , hidratisani kre€ ) u veéim koli¢inama jer imamo
odgovarajuce rezervoare za skladidtenje, a time izbegavamo stvaranje velikih koli¢ina
ambalaZznog otpada. Takode, sa dobavljaima se razgovara o vracanju ambalaZze od
hemikalija.
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5.5. Neopasan otpad

U pogonu ambalaZze minimiziranje otpada je ostvareno na takav nacin da se sada sklapaju
palete, Cime je izbegnuto rezanja $to je u ranijem periodu dovodilo do stvaranja velikih
koli¢ina drvenog otpada i piljevine.

Veliko smanjenje ovog otpada postignuto je planskom kupovinom drvenih elemenata sa
tacno definisanim dimenzijama. Istovremeno je analiza opterecenja dala moguénost da se
izbaci deo gredica i dasaka na paleti, zavisno od teZine paketa, $to dodatno utiCe na
smanjenje drvenog otpada.

Takode, vrdi se zamena zastithog papira kod pakovanja paketa i koturova belog lima sa
stre¢ folijom koja se obavija oko celog proizvoda sto smanjuje otpad od papira nastalog
rezanjem na odredenu dimenziju.

U pogonu je smanjena i koli¢ina Celicnog otpada uvodenjem pocinkovanog lima kod
mehanicke zastite pakovanja belog lima. Pocinkovani lim se nabavlja prema dimenzijama
paketa tako da se maksimalno iskori¢ava.

Veliko smanjenje Celicnog otpada od obrezivanja HVL-a (hladno valjanog lima) postizemo
tenzionom ravnalicom i obrezivacem koji smo ugradili u samu proizvodnu liniju ETL. Oba ova
agregata pri dobrom odrzavanju i vodenju procesa, daju maksimalni efekat.

U procesu tekuceg i interventnog odrzavanja nastaju Celicni i otpad od obojenih metala koji
se striktno razdvajaju i skladiSte na za to predvidene kontejnere. Ovaj otpad se predaje
ovlasc¢enim operaterima .

Na ovaj nain se smanjuje koli¢ina neopasnog otpada.
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6.0. FOTOGRAFIJE LOKACIJA | OBJEKATA ZA SKLADISTENJE OTPADA

"'-_-- F-_-l'

3 -—-q —~" ="
! ':._ 4 ?H"‘“'-'- )

-

6.2 .Privremeno skladiSte rabljenog ulja, ULJ - 2
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6.3. Skladistenje mulja sa tehnoloskih voda, skladiSte VOD-1

\‘h

6.4 Prazni IBC kontejneri od hemikalija , privremeno skladiSte ELSK - 1
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6.5. SklasiStenje kalajnog mulja, privremeno skladiSte ETL-1
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6.6. Filter presa za izdvajanje kalajnog mulja, skladiSte ETL-1

| Sektor Zastita Zivotne sredine strana 53 od 60




~ Serhia Iron & Steel .0.0. Beourad
Ogranak Sabac

PLAN UPRAVLJANJA OTPADOM
' -

6.7. Otpadni adsorbent

6.8. Otpadna plasti¢na kontaminirana ambalaza , privremeno skladiSte KOTL - 1
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6.10. Otpad od drveta, privremeno skladiSte AMB-2
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6.11. SkladiStenje kalajne Sljake , privremeno skladiSte ETL - 3
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6.12. Obojeni metali, skladiSte MRG-1

6.14. Fluorescentne cevi i drugi otpad koji sadrzi zivu, privremeno skladiSte
ELO-1
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6.15. Otpadna elektronska oprema ,priviemeno skladiSte ELO - 1

Otpad generisan u HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.0.0. Beograd - Ogranak Sabac
generalno nije eksplozivan a zapaljivost je karakteristika malo vrsta otpada kao Sto
su: otpadna ulja, drvena ambalaza . Da bi se sprecCila pojava pozara ili efikasno
sanirali poCetni pozZari HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.o.0. Beograd Ogranak
Sabac primenjuje sve mere zastite od poZara i obezbeduje sva neophodna sredstva
za gaSenje pocetnih pozara.

Svi zaposleni i ugovaraci HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.o.0. Beograd Ogranak
Sabac su obuéeni za primenu zastite od poZara i pravilnog postupanja prilikom
pojave poZara. HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.0.0. Beograd Ogranak Sabac ima
svoje profesionalno vatrogasno Odeljenje koje po planu vrSe nadzor nad primenom
mera zasStite od pozara i proveravaju ispravnost postavljene opreme za gaSenje
pozara. Takodje, Odeljenje poseduje sopstveno vozilo za gasenje, kao ineophodnu
opremu za pruzanje prve pomoci unasrecenima do dolaska medicinskih ekipa.
Fabrika je obezbedjena dvostrukim kruznim hidrantskim prstenom sa vrlo cesto
izvedenim nadzemnim hidrantima. U hidranstki prsten su ukljucena i dva stacionirana
rezervoara, zapremina po 500 m® rezervne vode, sa dizel agregatom za slucaj da
nestane elektricne energije ili neke havarije pumpi bunara.

U fabrici su na kljucnim mestima, Pogon ambalaze, masinska radionica, masine za
obradu gume i plastike i ispod nauljivaca na liniji ETL, su postavljeni stabilni sistemi
sa CO: za automatsko gasenje pozara. Kompletna lokacija fabrike belih limova je
pokrivena sa dve automatske centrale za dojavu pozara.
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Pored svega HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.0.0. Beograd Ogranak Sabac je
uradila:

-Procenu rizika od katastrofa
-Plan zastite i spasavanja

7.0. MERE ZASTITE ZIVOTNE SREDINE | ZDRAVLJA LJUDI

Kako bi smo preventivno uticali da generisani ili odlozeni otpad ne izazove uticaja na
zdravlje ljudi i zivotnu sredinu, za sve sirovine koje se upotrebljavaju u kompaniji
postoje MSDS liste a za sve vrste otpada uradena je karakterizacija i odreden
karakter. HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.o.o. Beograd Ogranak Sabac je
zabranila kupovinu i upotrebu visoko opasnih materija i za njih odredio alternativu.
Posebno se sa visokom pazZnjom postupa sa opasnim otpadom narocito onim Koji
izaziva promene na zivim organizmima i moze imati veoma veliki uticaj na zivotnu
sredinu. Otpadi sa takvim karakteristikama su posebno smesteni i spre€en je pristup
neovlad¢enih lica. Manipulacija sa takvim otpadom sprovodi se po posebno
propisanim procedurama. Takvi otpadi su oni sa malom pH vrednosc¢u, otpadna ulja,
otpadni rastvaraci.
Ambalaza od opasnih materija tretira se kao opasan otpad i sa njom se postupa u
skladu sa zakonskom regulativom.
Radi spreCavanja zagadenja vazduha praSkastim otpadom, prilikom njihove
recirklaZe, razliCite praSkaste materije odlazu se u tampon (dno) tehnoloskih piramida
i zatim prekrivaju rudnim sirovinama.
Za sav otpad a posebno za opasan otpad vaze sledeca pravila:

e Vodi se dokumentacija o nastanku i privremenom odlaganju,

e Sa otpadom se postupa u skladu sa zakonskom regulativom,

e Za otpad se radi karakterizacija,

e Opasan otpad je privremano skladiSten u zatvorenom prostoru i onemoguéen
je pristup neovlaséenih i neobucenih osoba,
VrSi se planska kontrola uskladiStenog otpada radi provere fiziCkog stanja,

e O generisanju, reciklazi i odlaganju otpada redovno se izveStavaju nadlezni

organi u skladu sa zakoskom regulativom,
¢ Vodi se dokumentacija o kretanju otpada,
e Svi na8i ugovaracdi koji od nas preuzimaju otpad moraju imati sve vazece
dozvole i reSenja nadleznih ministarstava.

Kao poseban doprinos ocuvanju zivotne sredine je stalni napor da se otpadi sto
manje vremena zadrzavaju u ptivremenim skladistima ida im se odmah iznalazi trajni
status.

8.0. DOKUMENTACIJA VEZANA ZA OTPAD KOJI NASTAJE U PROCESU RADA
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Dokumenta koja su vezana za upravljanje otpadom
Sva dokumentacija koja definiSe upravljane otpadom u Kompaniji nalazi se na
Intranetu na stranici ,ZaStita zivotne sredine® i dostupna je svim zaposlenima, kao i
ugovaraCima koji rade u Kompaniji. Svi zaposleni i ugovaraci imaju obavezu
postupanja u skladu sa propisanim dokumentima. Forma navedena dokumenata
nalazi se u prilogu.

Radna uputstva
e RU za upravljanje otpadom, RU.EMS.BL-00-02
¢ RU za interni monitoring parametara ZZS,skladista i lokacija za skladistenje
otpada , RU.EMS.BL-00-01

9.0. ZAKLJUCAK

Kompanija HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.o.0. Beograd ogranak Sabac je
posvecena zastiti Zivotne sredine $to se vidi i iz njene prihvatene Politike Zastite
zivotne sredine.

Kompanija je svoje postupke zasStite zivotne sredine uskladila sa zahtevima
standarda ISO 14001: 2015 i od verifikovane kuce dobila sertifikat.

Upravljane otpadom je za Kompaniju veoma vazno jer je to zakonska obaveza a i
veliki deo otpada koji sadrZi Fe valorizujese kroz tekuci proizvodni proces.

Za otpad koji nastaje u Kompaniji uradena je karakterizacija otpada.

Kompanija razvrstava sav generisani otpad u pogonima nastanka.

Kompanija ima definisana privremena skladiSta i deponije za odlaganje otpada.
Otpad koji se ne recirklira u Kompaniji a postoje verifikovani operateri ustupa se
njima na recirkliranje ili dalji tretman.

Ostali otpad se odlaZe i Ceka operatera kjoji ¢e ponuditi tehnologiju za dalji tretman.
Sva interna i eksterna kretanja otpada prati interno ili zakonski propisana
dokumentacija.

Kompanija redovno u skladu sa zakonskom regulativom izveStava Ministarstvo za
zasStitu zivotne sredine o generisanju i postupanju sa otpadom.

10. PRILOZI

Radna uputstva
e RU za upravljanje otpadom, RU.EMS.BL-00-02

¢ RU za interni monitoring parametara ZZS,skladista i lokacija za skladistenje
otpada , RU.EMS.BL-00-01
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